超低温冰箱*1台
一、功能描述：保存病毒、病菌、红细胞、白细胞、皮肤、骨骼、精液、生物制品、远洋制品、电子器件、特殊材料的低温试验等，适用于血站、医院、防疫站、科研院所、电子化工等企业实验室、生物医学工程研究所，远洋渔业公司等

二、技术要求及配置：

2.1、工作条件：环境温度10～32℃，电源220V/50Hz

2.2、样式：立式

2.3、有效容积≥330L

2.4、外部尺寸： 812*893*1846mm，箱体设计宽度为725mm，适合进入门宽750mm以上门；

2.5、内部尺寸：465*630*1165mm，内胆材质为彩色涂层电锌钢板

2.6、净重/毛重（KG）：238/278Kg

2.7、整机装箱量216个冻存盒，整机样本量提升至21600份（10*10）；

2.8、温度控制：微电脑控制，温度数字显示，,箱内温度-40℃~-86℃可调，超温报警，断电记忆； 

★2.9、安全系统：多种故障报警（高低温报警、传感器故障报警、门开报警、冷凝器脏报警、电池电量低报警）；两种报警方式（声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警）；多重保护功能（开机延时保护可设定时间、显示面板密码锁功能）；所有部件独立接地；

★2.10、显示：LED显示屏，可显示箱内温度，设定温度，环境温度，输入电压。能设定高低温报警和箱内温度，具有故障提示预警功能。

★2.11、采用HC制冷系统，节能环保，需明确所使用制冷剂的名称及装入量，且可燃制冷剂灌注量符合国家安全标准,灌注量不能高于150g。

★2.12、门：外门1个，内门2个；发泡结构内门，有效保温，最大限度避免打开外门后，冷量泄露。可调节搁架，便于物体存放；

“创新式”一体式外门门锁手把设计，；紧凑式脚轮设计，灵活方便； 不锈钢内门手把，结实耐用。

★2.13、外门四层，内门一层，共5层密封结构设计：采用耐腐蚀的橡胶材料，抗菌性能优越，加宽、多层密封条设计，密封性更好；气囊结构设计保温更好。发泡内门密封性更好，存取物品温度回升小； 

★2.14、隔热层：VIP航空隔热真空保温材料+无氟发泡剂，保温效果好。

★2.15、创新双级复叠碳氢制冷系统设计，选用HC制冷剂，含氟为0，绝对环保。 

★2.16、进口SECOP压缩机，质量更可靠，EBM进口低噪音，节能风机，提高系统安全性和可靠性；

★2.17、搁架可调，方便用户存储物品，宽气候带设计，适合10℃到32℃使用；可选配温度记录仪和冻存架、冻存盒、远程报警功能； 

★2.18、双锁结构设计,自带暗锁，每个锁配带4把钥匙，同时可用挂锁，保证用户存储物品安全性，既安全又可靠。

★2.19、双测试孔设计，方便用户实验使用和监控箱内温度；

★2.20、可选配网络接口，选配同品牌智能温度记录仪、冷链安全监控系统，全程监控并记录冷链设备运行状态，并短信报警；

★2.21、可选配样本资源管理信息化系统；规范、便捷管理样本；

★2.22标配USB模块，可同步记录箱内实际温度、设定温度、高低温报警温度、输入电压、环境温度等数据10年以上。

★2.23、25℃环温时，降温速度≤4.5小时

2.24、整机运行功率650W,

★2.25、25℃环温时，国家第三方权威结构认证单日耗电量小于7.5KW.h/24h，同容积段世界第一，并通过了国家电子电器安全质量监督检验中心检验，同时产品获得国家唯一的节能认证和环保认证。

★2.26、整机温度均匀性号，箱内每层5点（四角及中心），整机多于20点测试，最高温度与最低温度的差≤±4℃，确保存储的样本温度均匀。

★2.27、自动加热门体平衡孔设计，彻底解决短时间内连续多次开门，不用等待。

★2.28、标配5V冷链供电系统，专门为冷链采集模块供电，避免外部供电杂乱、触电风险。

2.29、制造商通过ISO9001、ISO13485、ISO14001认证、GB/T28001认证；获得医疗器械生产企业许可证，产品具有医疗器械注册证， CE认证。

生物安全柜*1台
1、II 级 A2 型生物安全柜，气流循环模式:30%外排，70%循环;

2、工作区宽度为 4 英尺，适合 1-2 人操作;

3、满足流入气流:0.55±0.025 m/s ，下降气流:0.34±0.025 m/s，接近最佳气流匹配。 

★4、送风过滤器和排风过滤器均采用进口品牌防潮、阻燃玻璃纤维超高效过滤器 ULPA，对 0.12 微米 颗粒物过滤效率为 99.9995%。洁净度等级 10 级，使空气更洁净更安全，并且具有过滤器寿命不足 10%的 预警，告知操作者过滤器需要更换。

5、 LCD液晶屏显示，可显示下降风速、流入风速、过滤器寿命、紫外灯预约时间、日期/时间、正/负 压力及排风量等参数，方便观察设备运行情况;

★6、配备两个美国 SMI 品牌气压传感器和温湿度传感器及微风速传感器:可实时检测并显示工作区 内温湿度，热球式风速传感器，实时监测工作区风速及操作区安全状态;

★7、具有紫外灯一键式预约功能，自由设置 0 分钟到 24 小时自动开启/关闭时间、灭菌间隔，减少等待 时间，同时紫外灯剩余寿命不足 10%发出更换预警;

8、前窗玻璃门采用不低于 6mm 安全钢化玻璃，具有良好的防爆、防碎及防紫外的功能，在断电情况下， 可将玻璃门下拉至正常关闭位置以下，无死角，便于清洁玻璃门上半部分及其内表面，维持玻璃门良 好透光性和清洁度;

★9、安全性能保障:具备紫外消毒、荧光灯、前窗及风机的四者联动互锁系统;

10、智能报警模式，异常状况全监控:出现开门高度异常报警，流入风速过大/过小报警，下降风速过 大/过小报警、温湿度过高/过低报警、硬件故障报警等异常情况，自动发出声光报警; 

★11、防水插座定时专利技术:具有防水插座 2 个，可实现定时开启/关闭功能，整机具有断电保护功能。 

★12、配备两个美国 SMI 品牌气压传感器和一个微风速传感器的智能恒风速专利设计技术，根据工作区风 速气流变化自动调整风机转速，保持工作区恒定风速;进口风压传感器，实时监测并显示正压区和负压区 的压力，压力变化超限时自动声光报警。 

★13、气流阻断专利技术，杜绝防护盲点:对前窗上沿和两侧采用气流阻断专利技术，杜绝安全防护盲点。

★14、低噪绿色节能模式:在人体感应模块监测到操作人员离开 15 分钟后，程序自动将安全柜切换到 LNS 模式，降低风机档位，在保证风速在标准范围内同时，持续提供工作区洁净环境和操作人员的保护。

15、独特的专业气流组织模式设计及 V 型进风口设计，使工作台面气流更均匀。

16、人性化设计:进风口的提手设计、可拆卸式搁手架，以及人体工学原理的前操作面 10°倾斜角设计， 使用舒适，减少疲劳。

17、 组合式底架万向脚轮设计、无任何裸露螺纹。

★18、同时具有 CFDA 三类医疗器械注册证、欧洲安全柜标准 EN12469 认证、CE 认证。

19、提供生产厂家出具的针对本项目售后服务承诺书;

医用冷藏箱*1台
1、有效容积：有效容积≥310L；

★2、整体结构：立式单门，采用喷涂钢板箱体和PS吸附内胆，便于箱内清洁、消毒；

★3、温度控制:箱温湿度双屏大尺寸显示，微电脑控制，温度范围2-8℃，温度显示精度0.1℃，调整增量为0.1℃，LCD显示屏显示；

★4、核心组件：采用名牌压缩机，碳氢制冷剂，节能环保，采用进口品牌风机，制冷效果佳，质量可靠、性能稳定、使用寿命长；并能提供铭牌证明；

5、制冷系统：采用板式蒸发器设计，制冷速度快，丝管式冷凝器设计，散热效果好；

★6、资质认证：产品的制造厂家通过ISO9001、ISO13485认证，产品具有医疗器械注册证,品牌保证，安全性更高；

★7、温度均匀性：采用高性能保温材料，保温效果好，导风板设计,风冷循环，保证箱体温度均匀性≤3℃；

★8、门体结构：采用真空双层钢化玻璃门体，利用风机使机舱内的高温空气形成层流吹到门体上，将门体上的凝露蒸发掉；

★9、安全系统：多重故障报警，具有蜂鸣报警和灯光闪烁两种报警方式，可实现断电报警、高低温报警、传感故障报警；

10、合理布局：多层搁架设计，搁架间距可调，充分利用箱内空间；出厂标配4个蘸塑搁架，数量可增加；

11、柜内照明：内设照明灯，柜内试剂一目了然；

12、冷凝蒸发：冷凝水汇集后自动蒸发，免除人工处理冷凝水的烦恼；

13、温度监控：产品配有一个测试孔，方便客户接入各式设备，对箱内温度进行监测；

14、断电报警：温控器内置电池，满足产品断电后继续显示箱内的实时温度，持续时间至少20小时；

15、固定移动：产品配备4个可调节底脚，固定方便；

★16、安全保障：门体自带安全锁，同时在左下角配置挂锁，双重安全保障；

单通道可调移液器*2台
1、重量≤113 g

2、采用高科技材质，重量轻、坚固耐用，耐高温抗腐蚀
3、可整支高温高压灭菌和紫外线灭菌，操作更安全
4、卓越的人体工程学设计，显著减少手、手臂和肩膀用力，避免手部重复性劳损（RSI）
5、伸缩式弹性吸嘴设计，确保吸头装配的气密性和移液均一性
6、四位数字放大体积显示，位置合理，便于移液时观察
7、独有密度调节窗口，适用于不同密度的液体，通用性更广泛
8、量程：20-200 μL 一支，0.5-5 mL一支

